. 9r 

Erieilt aiif Griind^^ Ersten llberleitungsgesetze^^m 8. )uli 1949 

(^GBLS.175) 

BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 

AySGEGEBEN AM 
11.JULI1955 




DEUTSCHES PATENTAMT 

PATE NTS CH RIFT 

J& 930 1 18 
. KLASSE 39a GRUPPE 14 

L 8352 XII/ 3pa 



3Ht>l,s'3fng. Tankred von Hauteville, Stuttgart-Degerlodi 

ist als Erfinider genannt wordea 



C, Lorenz Aktiengesellsdiaft, Stuttgart-Zuffenhausen 

Nahtbildendes elektrisdies Heizelement mit ebener Andruckfladie 
zum Verbinden von thennoplastisdien Stoffen 

Patentiert im Gebiet der Bundesrepublik Deutsdiland vom 21. Febniar 1951 an 
Patentamneldung bekanntgeniadit am 13. Januar 1955 
Pateaterleilung bekanntgemadit am 16. Juni 1955 



BEST AVAILABLE COPY 



3 , 930 

Es sind VerfafarejjJj^Ln^^ 

tE^imscEen~Fearbeit^ 

V€rbin d«ung€n> (He'iBsiegeln, SchweiBenjj^jyon nidit- 
metallischen Stoffen wie Papier, Kunststoff, Te?c- 
5 ~ tilien durch mittelbare Erwarmung befassen. Zu 
""diesea Verfa-hren gehort audi das bereits bekannte 
■ Warmcimpulsverfahren, das darin besteht, dafi 
die notwendige Erwarmung unter Druckeimvirkung 
mit Hilfe eines oder mefcrerer stromdurchflossener 
10 Teile edner eingelegten M-etallfol-ie geringer Warme- 
kapazitat impulsartig erfolgt. Die impulsartige Er- 
warmung kann bei einem wohl meist zur Anwen- 
dung gelangenden Metalifolienband als Heizelement 
durcfh ednen oder mdirere Gleich- oder Wechsel- 
15 stromimpulse erfolgeii. 

Von groBter Wichtigkeit ist es bei Anwendung 
dieses Verfaliri^s, dafi der Druck auf die zu ver- 
bindenden Stoffe aadh noch wafhrend der Abkiiiil- 
zeit kurzzeitig aufrechter^alten wird, weil die 
20 meisten zu bearbeitenden Stoffe, insbesondere 
thermoplastiscbe Kunststoffe, im heiBen Zustand 
zum Ankleben neigen. 

Ein Heizelement zvur Durchfuhrung dieses -Verr- 
faihrens bestelit dailier^ wie in Fig, i im^ Prinzip 
25 dargestellt, aus einem Heizleiterband i, ei ner Iso- " 
l ierscliioht 2 un d einem Warm eab leitungskorper 3> 
Gegebenmfalls konnen nochT weitere Sdiiohten 
angebradit werrden. 

Dieses Warmeimpulsverfahren :hat sich als sehr 
30 vorteilhaf t erwiesen und ist in vielen Anwendungs- 
f alien trotz des er»hebHdh geringeren Aufwandes an 
notwendigen Hilf smitteln dem befkannten Verf ahren 
uberlegen, bei dem auf dielektrisdhem Wege mittels 
eines hochfrequenten' Kqndensatorfeldes Warme 
35 erzeugt wird. 

Bei . Awendung der bisher bekan-nten Heiz- 
elemente treten jedodi je nach. Art des bearbeiteten 
. Werkstoffes insofem haufig Mangel auf, als die 
erzielte SchweiBnalit in staiikem MaBe diinn ist 
40 und scJharf eingegrabene Nahtrander aufweist. Die 
Festigkeit einer derartigen Nalit ist dalher seftir 
gering, und die Naht neigt zum Einreifien-. 

Diese Mangel lassen sidh erfindungsgemaB in 
vorteilhafter und einiadker Weise durdi Verwen- 
45 dung eines solchen na^tbildenden Elementes be- 
heben, bd dem da s bandf ormig a usgebildeteJHeiz- 
element aus zwei oHeT mefireren 1S troni ba Snen vef - 
"&piiedenen Wl^rsta^ides BesteEt, wo- 

Fel ledugUch^ die i^^^^^ iSttTeren gut leiten^ 

5o7;aen;STr6mb^^ 

artig au^eheizt werden. Statt der seitliiSien Bander 
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karni) man, sofer^^en- Aufiieizung nicht not- 
wendig ist, audi einlache ^druckflachen yorsehen. 

Mit besonderem Vorteil wird jedoch im Sinne 
der Eorfindung ein Heizelement verwendet, bei dem 55 
auf ein Heizleiterband geringerer elektrisdher Leit- 
fahigkeit ein schmaleres elektrisch gut leitendes 
Heizleiterband aufgelegt ist. Ein solches Heiz- 
element besitzt wahrend. des Arbeitsvorganges ein 
Temperatuffgefalle von- dem mdttleren gut leitenden 6o 
Teil nadi den- Randern und liefert dalier saubere, 
glatte SchweiBnahte 'hoher Festigfceit. 

Ein Heizleiterband mit derartigen Eigen- 
sdbaften ist beispielswedse in Fig. 2 - im Quer- 
sdhnitt dargestellt. Das Heizleiterband 4 besteht 65 
aus einem Material relativ geringer Leitfafeigkeit, 
beispielsweise einer Eisen-Nickel-Legierung. Diesem 
Band ist ein zweites schmaleres Bands aus gut 
leitendem Material (z. B, Kupfer) unterlegt. Der 
Hauptanteil des Stromes wird durch das Kupfer- 70 
band flieBen und hauptsadilic-h dieses aufheizen. 
Die Rander des breiteren Bandes bleiben- wesent- 
licli Iciihler als dessen Mittelteil, so dafi in der 
Randzone keine Erweidhung des Materials eintritt. 
Die S<ilLweiBna:ht kann sich demzufolge nur in- be- 75 
sdhranktem Mafie verdiinnen, RandeinscJmeidungen 
werden vollig vermieden. 

Die beiden der Fig. 2 entspredhenden Bander 
koninen natiirlich in fester Haftung, beispielsweise 
durch Zusammenwalzen .miteinander, verbunden 80 
sein. 

PATENTANSPROCHE: 

1. Nahtbildendes elektriscihes Heizelement . 
mit ebener Andruckflache zum Verbinden von 85 
thermoplastischen - Kunststoffen nacfh dem 
Warmeimpulsverfahren, dadurch gekenn^eich- 
net, dafi das bandformig ausgebildete Heiz- 
element aus zwei oder m-dhreren Strombahnen 

• versdhiedenen elektrischen Widerstandes be- 90 
sUM, wobei lediglicii die mittlere oder mitt- 
leren gat leitenden Strombafhnen auf Schweifi- 
temperatar impulsartig aufgefheizt werden. 

2. Nahtbildendes elektrisohes Heizelement 
naiih Anspruch i, dadurch gekennzeidinet, dafi 95 
es aus melhreren, vorzugs weise drei benach- 
barten Heizleiterbandearn besteht. 

3. Nahtbildendes elektrisdhes Heizelement 
nach Anspruch i, dadur<3h gekemizeichnet, dafi 

* auf ein Heizleiterband (4) geringerer elek- 100 
trischer Leitfahigkeit ein schmaleres elektrisch 
gut leitendes Heizleiterband (5) aufgelegt ist. 
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